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Abbundmaschine
ROBOT-Drive

Von der CAD-Zeichnung zum fertigen Bautell

Komplett, prazise, in einem Durchlauf

Innovationen fir den Holzbau [ﬁ] Hun g



Die neue Hundegger ROBOT- Drive Abbundmaschine vereint in idealer Weise
die Vorteile eines vollig neuen Maschinenkonzepts mit der Erfahrung aus mehr
als 4400 ausgelieferten Hundegger-Maschinen.

Die neue Maschinengeneration zeichnet sich im Besonderen durch hohe
Flexibilitat bei geringem Platzbedarf und niedrigen Kosten aus.

Die Maschine ist ideal fUr Holzbaubetriebe, deren Hauptinteresse in hoher
Flexibilitdt mit nahezu unbegrenzten Bearbeitungsmaoglichkeiten liegt.

Mit der ROBQOT-Drive ist es nun maglich alle im Zimmereiabbund gangigen
Bearbeitungen auch bei groBen Bauteilquerschnitten prazise und ohne Um-
kanten oder Wenden in einem Durchlauf zu fertigen.

Die ROBOT-Drive ist modular aufgebaut und kann optional an die jeweilige
Aufgabenstellung angepasst werden. Selbst wenn sich das Anforderungsprofil
im Laufe der Zeit andern sollte, lasst sich die ROBOT-Drive durch einfache
Nachristmaoglichkeiten leicht erweitern.

Abhangig von der jeweilig gewiinschten Bearbeitungsbreite stehen 3 Grund-
varianten zur Verflgung.

ROBOT-Drive 450
von 20 x 60 mm bis 300 x 450 mm.

Die Basismaschine fUr jeden Zimmereibetrieb.

ROBOT-Drive 625
von 20 x 60 mm bis 300 x 625 mm.

Flr den Trend zu gréBeren Holzquerschnitten.

ROBOT-Drive 1250
von 20 x 60 mm bis 300 x 1250 mm.

Die L&sung fur alle Anforderungen bis hin zum Holzleimbau.

Bautelle bis 300 x 1250 mm
Komplett, prazise, in einem Durchlauf



Wirtschattlich,
auch fur kleinere Betriebe
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Grundversion bereits mit ROBOT-Aggregat

Bereits die Grundversion verflgt Uber ein 6-Achs-ROBOT-Aggregat mit Drehzahlen
bis zu 12.000 U/min mit automatischem Werkzeugwechsel fiir 16 verschiedene
Werkzeuge. Damit lassen sich alle im Zimmereiabbund gangigen Bearbeitungen,
bis zum Maximalquerschnitt von 300 x 1250 mm prézise und ohne Umkanten

in einem Durchlauf fertigen.

Die Maschine ist durch die kompakte Bauform zudem bestens gegen Staub- und
Larmemission gekapselt und kann auch ohne bauliche Massnahmen auf einem
ebenen Betonboden installiert werden.

Das Hundegger Motion-Control-System HMC
fur absolute Genauigkeit

Die Basis des innovativen Maschinenkonzepts bildet das vollig neuartige
zum Patent angemeldete Mess- und Vorschubsystem HMC.

Erstmals bietet sich damit die M&glichkeit, die tatsdchliche Bewegung

des Holzes direkt zu messen, so dass der Holztransport &hnlich einer
Hobelmaschine mit platzsparenden Vorschubwalzen erfolgen kann.

Dies fUhrt einerseits zu einer hohen Prazision ohne Beschadigung der
Bauteile und andererseits ermdglicht das HMC eine dusserst platzsparende
Maschinenkonstruktion.




ROBOT-Aggregat

L asst keine Wunsche offen — das 6-Achs-ROBOT-
Aggregat

Das ROBOT-Aggregat hat eine Leistung von 12 KW und einen stufenlosen
Drehzahlbereich von 0 bis 12.000 U/min. Der Werkzeugwechsler verfligt Uber ein
Magazin fur 16 unterschiedliche Werkzeuge mit einer Lange von bis zu 295 mm.
Mittels HSK-63-F Werkzeugaufnahmen kdénnen Sageblatter, Bohrer, Fingerfraser,
Scheibenfraser, Schwalbenschwanzfraser, Walzenfraser und Markierstifte zur
Bauteilbeschriftung sekundenschnell eingewechselt werden.

Die Verwaltung und Auswahl der Werkzeuge erfolgt im Hundegger-Produktions-
programm CAMBIUM. Je nach Anforderung an das zu bearbeitende Bauteil wird
das richtige Werkzeug aus dem Magazin automatisch ausgewahit.

In den Kenndaten zu den Fras- oder Bohrwerkzeugen wird neben Art, Durchmesser,
Lange und Magazinplatz auch die optimale Drehzahl hinterlegt und bei Nutzung des
jeweiligen Werkzeuges automatisch abgerufen.
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Durch die besondere Konstruktion der
Maschine kann das &uBerst stabile ROBOT-
Aggregat die Bauteile uneingeschrankt von
allen 6 Bauteilseiten anfahren und in allen
maglichen Winkeln und Neigungen bearbei-
ten. Das sonst oft notwendige Wenden der
Bauteile oder sogar ein 2. Duchlauf entfallt
selbst bei den groBten Holzquerschnitten.
Absolute Genauigkeit und Prazison sind das
Ergebnis.

Ein in Langsrichtung verfahrbarer Tisch auf
der Auslaufseite sorgt dafur, dass das Bautell
immer moglichtst eng eingespannt ist und so
unndtige Vibrationen beim Bearbeiten vermie-
den werden. In Verbindung mit dem hohen
Drehzalbereich des ROBOT-Aggregates ent-
stehen dadurch Oberflachen in Sichtqualitat.

Optional kdnnen auf das ROBOT-Aggregat bis
zu 2 horizontal arbeitende Bohrgerate instal-
liert werden. Damit lassen sich ohne Werk-
zeugwechsel Bohrungen fur Sparrennagel,
Pfettenaufdopplungen etc. bis max. 525 mm
Tiefe fertigen.

affektiv und flexibel



5-Achs-Sage-Schlitz-Markieraggregat

Mit dem von oben arbeitenden 5-Achs-Sage- Schlitz- Markieraggregat wird die
Durchsatzleistung der ROBOT-Drive weiter erhdht.

Wahrend die hochflexible Sage die Bearbeitungen ausfihrt, wird in vielen Féallen
bereits parallel das nachste benétigte Bearbeitungswerkzeug am ROBOT-
Aggregat eingewechselt.

Das flanschlose Sageblatt hat einen Durchmesser von 800 mm.

Sége-Schlitzaggregat

Mit dem um 360° schwenkbaren und
gleichzeitig um 180° neigbaren 5-Achs-
Aggregat lassen sich neben allen nur
denkbaren Kapp-, Gehrug- und Schifter-
schnitten auch Kerven, Firstblatter, Trauf-
schalungsausklinkungen und GerberstoBe
etc. schnell, prazise und in hoher Oberfla-
chenqualitat anfertigen.

Im Gegensatz zu einer Lésung mit Unter-
tischkappsage kann das Sageblatt unter
die 0-Position schneiden und Schlitze in
beliebigen Winkeln und in allen bendtigten
Starken fertigen.

Markiergerat

Das in das Sage-Schlitzaggregat integrierte
Markiergerat kann Sparreneinteilungen auf
Pfetten oder Standereinteilung auf Schwel-
len und R&hm sekundenschnell auf drei
Bauteilseiten markieren ohne dass in das
ROBOT-Aggregat ein Stift eingewechselt
werden muss.

Einforderautomatik

Auf einen Aufgabequerforderer mit Edelstahl-
scharnierbandketten kdnnen vom Bediener
mehrere Holzer gleichzeitig aufgelegt werden.
Diese werden von der Anlage automatisch
vereinzelt und verletzungsfrei der Bearbei-
tungszone zugefuhrt. Der Bediener kann sich
dadurch anderen Aufgaben zuwenden.

Hydraulischer Hubtisch

Der hydraulische gesteuerte Hubtisch wird vor
dem Aufgabequerforderer montiert. Es kdn-
nen komplette Holzpakete auf den Hubtisch
aufgesetzt werden und auf die gewlinschte
Hbéhe angehoben werden. Damit wird eine
permanente Holzbeschickung auf Hohe des
Aufgabequerfoérderers maoglich.

Holzablage

Die fertig bearbeiteten Bauteile werden mit ei-
nem Abschublineal sowohl bedienerseitig als
auch auf der Maschinenruckseite auf kunst-
stoffbeschichtete Holzablagen geférdert.

Bei schweren Bauteilgewichten wird dies
durch zuséatzliche Kettenelemente unterstutzt.
Alternativ kbnnen die Holzablagen auch durch
einen Quertransport ersetzt werden.
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Die nach unten in den Entsorgungskanal
fallenden Spane und Resthdlzer werden mit
einem in den Maschinenablauf integrierten
Querschieber sicher und effektiv aus der
Bearbeitungszone geférdert und nachfolgen-
den Entsorgungslésungen zugefuhrt, wie z.B.
einem Hacker oder einem Steigférderband zu
einem Spanecontainer.

Alternativ steht flr eine sichere Trennung von
kurzen Gutteilen und Reststlcken auch eine
gesteuerte Bandldsung zur Verfligung.

Die ROBOT-Drive kann mit einem Unterbau
direkt auf dem Betonboden montiert werden.
Um die Aufgabe- und Entnahmehdéhe zu ver-
ringern wird das Entsorgungssystem in eine
unter der Bearbeitungszone liegende Grube
installiert.

Kundendienst ist bei Hundegger gelebter Teil
der Firmenphilosophie. Daher steht unseren
Kunden fUr alle Fragen rund um den Einsatz
der Maschinen, auch nach dem Kauf, ein
groBBes Team von Experten dauerhaft zur
Verflgung. Egal ob es sich um Installation,
Mechanik, Software, Ersatzteile, Werkzeuge
NachrUstung oder Wartung handelt, wir sind
nahezu rund um die Uhr fur Sie da.

Moderne Fernwartungstechnik bietet den
Hundegger-Servicetechnikern die Moglichkeit
direkt auf die Steuerung der Maschine zuzu-
greifen. Dadurch wird die Verfugbarkeit der
Maschine noch weiter erhoht.

Diese Dienstleistung ist ebenso wie die
kostenlose Nutzung der Hotline Teil unseres
Angebotes.

Eine speziell an die Anwenderbedurfnisse
angepasste Bedienerschulung in unserem
Schulungszentrum in Hawangen ermoglicht
die effektive Nutzung der ROBOT-Drive von
Anfang an. Nachschulungen oder die Schu-
lung weiterer Mitarbeiter kbnnen Hundegger-
Kunden wahrend der gesamten Maschi-
nennutzungsdauer kostenlos in Anspruch
nehmen.



Hundegger-Produktionsprogramm

CANMBIUM
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Komplette Software bereits im Lieferumfang der Maschine

Die beste Mechanik arbeitet nur so gut
wie die dazugehdrige Software.

Aus diesem Grund wird bei Hundegger einer
in das Unternehmen integrierten Software-
Entwicklungsabteilung gréBte Bedeutung
zugemessen.

Resultat sind perfekt an die Kundenanfor-
derungen angepasste Losungen, die zudem

stéandig weiterentwickelt und gepflegt werden.

Damit unsere Kunden davon auch nach dem
Kauf profitieren, sind fur uns regelmaBige
Software-Updates selbstverstandlich und
dartber hinaus auch kostenlos.

Das neue Hundegger-3-D-Produktionspro-
gramm CAMBIUM zeichnet sich durch eine
einfache, holzbaugerechte Eingabe und hohe
Bedienerfreundlichkeit aus.

Auf Wunsch kann CAMBIUM auch schnell

und flexibel an die spezifischen Bedurfnisse
unterschiedlicher Nutzer wie Arbeitsvorbereiter,
Maschinenbediener etc. angepasst werden.

FUr eine perfekte Anpassung der Maschine an
die jeweils vom Kunden geforderte Fertigungs-
qualitat stehen im CAMBIUM nun verschiedene
Bearbeitungsstrategien zur Verflgung.

FUr besondere Anforderungen sind diese vom
Anwender zusétzlich durch freie Auswahl von
Vorgehensweise, Werkzeug, Geschwindigkeit,
Drehzahl etc. sogar frei konfigurierbar.

Eine offene Architektur fUr die einfache
Integration der Hundegger-Maschine in
Firmennetzwerke, eine umfangreiche
Betriebsdatenerfassung sowie ausgereifte
Ferndiagnose- und Fernwartungsmaoglichkei-
ten runden das Angebot ab.

Sprache

Selbstverstandlich wird CAMBIUM in der
jeweiligen Landessprache konfiguriert
und ausgeliefert.

Datentibernahme

Automatische Ubernahme aller benétigten
Daten aus Abbund- und Holzbauprogram-
men ohne manuelle Nachbearbeitung und
zusatzlichen Programmieraufwand.

Direkte Eingabe

Bauteile kdnnen auch direkt mit CAMBIUM
entworfen werden. Die Ubersichtliche 3-D-
Darstellung unterstitzt den Anwender und
macht die Eingabe zum Kinderspiel.

Bearbeitungsgruppe

Eigene Bearbeitungsmakros wie Bohrbil-
der, komplexe Profile etc. kdbnnen selbst
definiert und gespeichert werden.

Integrierte Onlinehilfe

Zu jeder Funktion stehen benutzerfreundliche
Hilfen (Meldung — Beschreibung — Lésung)
zur Verflgung.

Automatische Optimierung

FUr optimale Holzausnutzung bietet CAMBIUM
eine Staboptimierung und optional auch eine
Flachenoptimierung.

Listendarstellung

CAMBIUM generiert auf Knopfdruck

alle bendtigten Listen pro Bauvorhaben
(Stucklisten, Sagewerkslisten, AufmaBlisten etc).
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Aufstellungsvarianten

Aufstellbeispiele und Male

23.700 mm | | 23.700 mm |
3.040 mm T ’" 3.040 mm
— —
€ AN
IS .
2 N | T s, - £
S} . I IS
@ N/ ) S
= 11 1 2
[E2)
|
(&)
ROBOT-Drive 450 / 625 ROBOT-Drive 1250
bei max. Holzlange von 10,00 m (ein- und ausgangsseitig)* bei max. Holzlange von 10,00 m (ein- und ausgangsseitig)*
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ROBOT-Drive 450 / 625 mit Einférderautomatik ROBOT-Drive 1250 mit Einférdereinheit und Hubtisch
bei max. Holzlange von 10,00 m (ein- und ausgangsseitig)* bei max. Holzlange von 10,00 m (ein- und ausgangsseitig)*

* beliebig verlangerbar

Vom CAD zum fertigen Bautell
U ﬂ beg l’eﬂZte \/|e|fa|t - praZ|Se, SCh ﬂe| | y ﬂ eX| be' die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang gehdren. Zur besseren Verstandlichkeit sind Abbildungen zum Teil ohne serienmaBige Sicherheitseinrichtungen.

Zu den Angaben in diesem Prospekt: Technische Anderungen vorbehalten. Die Abbildungen kénnen auch Zubehér oder Sonderausstattungen enthalten,



Hundegger-Vorteile

e Erfahrung von weltweit 4.400 installierten Maschinen

¢ Exakte Anpassung der Maschinen an die Kundenanforderung

mit Baukastensystem und qualifizierter Beratung
¢ Hohe Flexibilitat durch hauseigene Softwareentwicklung

e Stetige Weiterentwicklung und kostenlose
Software-Updates

e Ausgereifte Schnittstelle zu allen fihrenden Holzbau-
CAD-Programmen

e Speziell fUr die BedUrfnisse im Holzbau entwickelte
komfortable Maschinenbedienung

¢ Qualifizierte Ausbildung und Schulung im Hundegger-
Schulungszentrum

e Enge Kooperation mit flihrenden Instituten und Berufs-
fachschulen, insbesondere bei beruflicher Weiterbildung

e Umfangreiche Garantieleistungen
¢ \Weltweit garantierte Service- und Ersatzteilverfligbarkeit

e Rund-um-die-Uhr-Service als Eckpfeiler der
Unternehmensphilosophie

¢ Unvergleichliches Preis-Leistungs-Verhéltnis
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Hans Hundegger Maschinenbau GmbH
Kemptener StraBe 1

D-87749 Hawangen

Telefon: +49(0)8332 92330

Telefax: +49(0)8332 9233 11
info@hundegger.de

www.hundegger.de
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